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NORSK

I denne veiledningen kan informasjon og noen tegninger veere forskjellige fra maskinen du har kjgpt. Ettersom
alle konfigurasjoner vedrgrende maskinen utstyrt med alt TILBEHZRET er beskrevet og illustrert, henvises det
kun til den informasjonen som gjelder den maskinen du har kjgpt.

Med dette heftet gis all den informasjon som er ngdvendig for vedlikehold og riktig bruk av maskinen.
Forhandlerorganisasjon er fra dette gyeblikket til din disposisjon ved problemer vedrgrende teknisk service, reservedeler
eller andre behov som kan vaere med pé a utvikle din aktivitet.

Enhver kommentar angdende denne handboken er et viktig bidrag for & forbedre tjenestene som
vart firma kan by kundene.

Maskinen har blitt kontrollert av det godkjente organet CERMET for CE-sertifiseringen i henhold
til Maskindirektivet EU-98/37.

SVENSKA

En del information eller illustreringar i denna bruksanvisning kan visa andra maskinutfdranden &n din maskin. |
bruksanvisningen &r alla utféranden och TILLVAL ar beskrivna. Det ar darfor viktigt att du endast laser igenom de
delar som angar din maskin.

Denna bruksanvisning innehaller den information som behovs for korrekt underhall och anvandning av maskinen.
Kundtjanst star alltid till forfogande vid eventuella tekniska problem, reservdelar och annat som din verksamhet kan
krava.

Varje kommentar frdn dig angaende denna bruksanvisning &r en viktig medverkan till forbattring av de tjanster
som foretaget kan erbjuda sina kunder.

Maskinen har kontrollerats av kontrollinstans CERMET for CE-certifiering i enlighet
med Maskindirektiv 98/37/EU.

Vi er helt til deres disposisjon for & lgse eventueller problemer eller for & gi informasjon:
Kontakta oss garna om ni har nagot problem eller om ni behover ytterligare information:

Mini Max Sa
Via Valdicella 7
47031 Gualdicciolo (RSM)

e-mail: info@minimax.sm

fra Italia:
Fran ltalien:
Tel.0549 /876910 - Telefax 0549 /999604

fra utlandet:
Fran utlandet:
Tel.00378 /876912 - Telefax 00378 / 999604
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Fgr man gjgr noe inngrep i
maskinen, skal man lese denne
instruksjonsboken ngye.

11.  HENSIKTMED

INSTRUKSJONSBOKEN

Denne instruksjonsbok er skrevet
av produsenten og tilhgrer
maskinens utstyr®,
Informasjonen [ denne
instruksjonsboken av beregnet for
fagmenn®.

Instruksjonsboken  klargjar
maskinenes bruksomrade og
inneholder all ngdvendig
informasjon for sikker og korrekt
bruk.

Hvis man fglger anvisningene i
denne boken ngye, garanterer det-
te sikkerhet for personer og
maskin, en lgnnsom drift og
lengere levetid for maskinen.

For a fa bedre oversikt i denne
boken, er den inndelt i 9 avsnitt,
som de viktigste emnene
behandles. Innholdsfortegnelsen
gir en rask oversikt over de ulike
emnene.

De viktigste tekstene star i fet skrift
og star bak fglgende symboler.

~/\ oss! Indikerer

overhengende farer som kan
forarsake alvorlige skader pa
operataren eller andre personer.
Det er ngdvendig a utvise stor
varsomhet og falge anvisningene
nagye.

FORSIKTIG! Angir at

starste forsiktighet er ngdvendig
for at ikke material-skader skal
oppsta.

@ Betegnelse «maskin» erstatter den vanlige
betegnelsen pd den gjenstanden som denne
instruksjonsboken gjelder (se omslaget).

@ Dette handler om personer som p.g.a. erfaring,
tekniske forberedelser og kjennskap til forskrifter
kan gjennomfare nadvendig arbeide og ved drift,
oppstilling, bruk og vedlikehold av maskinen,
forstar og unngar event. faresituasjoner.
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Innan man gér nagra ingrepp i
maskinen, skall man noggrant
lasa denna instruktionsbok.

11. SYFTETMED
INSTRUKTIONSBOKEN
Denna instruktionsbok har skrivits
av tillverkaren och tillhor

maskinens utrustning®.
Informationen i denna

instruktionsbok ar avsedd for
fackman®®.

Instruktionsboken klargor
maskinens anvandningssyfte och
innehaller all nédvandig informa-
tion for en saker och korrekt
anvandning.

Om man standigt beaktar
anvisningarna i denna
instruktionsbok, garanterar detta
sadkerheten for personer och
maskin, en lonsam drift och en
langre livslangd for maskinen.

For battre oversikt ar denna
instruktionsbok indelad i nio avsnitt,
i vilka de viktigaste amnena
behandlas. Innehallsférteckningen
ger en snabb 6versikt éver de olika
amnena.

De viktigaste textstallena ar tryckta
med fetstil och star bakom féljande
symboler:

jA%Indikerar

overhdngande faror som kan
orsaka allvarliga skador pa
operatdren eller andra personer.
Det &r nddvéndigt att vara
uppmérksam och félja
anvisningarna till punkt och pricka.

M\ ForsikTiGT1 Anger att

storsta forsiktighet dr nédvéndig
fér att inga materialskador skall
Uppsta.

(WBeteckningen "maskin” ersétter den vanliga
handelsbeteckningen pa det féremél som denna
instruktionsbok géller (se omslaget).

@Dérvid rér det sig om personal som pd grund
av erfarenhet, tekniska forberedelser och
kunskaper om lagféreskrifterna kan genomfdra
ndédvéndiga arbeten och vid drift, uppstéllning,
anvéndning och underhdll av maskinen forstar
och unadviker ev. risksituationer.
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1.2. IDENTIFIKASIJONAV 12. IDENTIFIKATIONAV
PRODUSENT OG TILLVERKARE OCHMASKIN
MASKIN

Merkeplaten (fig. 1) er festet pa
maskinens base og er oppfart med
folgende data:

A - ldentifikasjon av produsenten

B - Kommersieltmerke

C - Type maskin

D - Produksjonsar

E - Serienummer

F -Vekt maltiKg.

G - Nominell spenning malti volt

H - Antall faser (vekselstrgm)

| - Nominell strgm maltiampere

L -Elektrisk frekvens malt i Hz

M - Beskyttelsesanordningens
avbrytningsevne ved
kortslutning malt i kiloamper

N - Nr. elektrisk skjiema

O - Maskinmodell

P - Maskinens komposisjon

Q - Internreferanse

Fi INFORMASJON \

Disse opplysnin-gene ma alltid

informeres produsenten nar det

gjelder informasjon, bestilling
av reservedeler etc.

Méarkplaten (fig. 1) ar placerad pa
maskinbasen och anger féljande
data:

- Identifikation av tillverkaren

- Kommersiellt varumarke

- Typ av maskin

- Tillverkningsar

- Serienummer

- Vikt i kilo

- Nominell spanningi volt

- Antar faser (vaxelstrom)

- Nominell strém i ampere

- Elektrisk frekvens i hertz

- Brytférmaga for kortslutning
av skyddsanordning i
kiloampere

N - Nummer elektriskt schema

O - Maskinmodell

P - Maskinutformning

Q - Intern hanvisning

SCFrTIOTMMOO®m>

Fi INFORMATION \

Dessa uppgifter méaste alltid

meddelas tillverkaren nar det

galler information, bestéallning
av reservdelar etc.
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1.3. RADFORKUNDEINFO

Ved sammensetting av denne
instruksjonsboken ble alle
prosedyrer tatt med som hgarer til
«normale vedlikeholdsarbeider.

Ingen reparasjoner ellerinngrep far
gjgres som ikke ertattoppidenne
instruksjonsboken. Alle inngrep
som krever demontering av deler
ma utfares av teknisk fagfolk.

For riktig bruk av maskinen ma
anvisningene i denne
instruksjonsboken fglges.

-
| ]| INFORMASJON |
Kun oppleert og autoriserte
fagfolk far - etter lesing av
denne instruksjonsbok - bruke
maskinen og utfgre
vedlikeholdsarbeider.
Falg de ulykkesforebyggende
forskriftene, de generelle
normene for sikkerhet og
yrkeshygiene.

For informasjon ang. det elektriske
anlegget, ma de tekniske data som
finnes trykt pa skiltet (fig. 2) angis.
Skiltet sitter p& innsiden av luken
pa det elektriske skapet.

Tegnforklaring (fig. 2)

A - Det firma som har gjort det
elektriske anlegget.

B - Produksjonsdato for det
elektriske skapet.

C- Nr. i listen over elektriske
DIST. komponenter.

D - Det elektriske
koblingsskjemaets nr.

E - Maskinens innkommende
RETE nettspenning (V).

F - Hjelpekretsens innkomAUX
mende spenning (V).

G - Motorbremsens innkom- FRE-
NO mende spenning (V).

H - Elektrisk frekvens i Hz.
| - Maskinens opptatte effekt.
L - Maskintype.

GENERELL INFO « ALLMAN INFORMATION
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RADFOR
KUNDTJANSTEN

Vid sammanstéallningen av denna
instruktionsbok togs alla
procedurer med som hor till
"normala underhalls-arbeten”.

1.3.

Inga reparationer eller ingrepp far
goOras som inte finns upptagna i
denna instruktionsbok. Alla
ingrepp som kréaver demontering
av delar, maste utféras av teknisk
fackpersonal.

For ratt anvandning av maskinen
maste anvisningarna i denna
instruktionsbok foljas.

Fi INFORMATION \

Endast utbildad och
auktoriserad fackpersonal far -
efter lasning av denna
instruktionsbok - anvanda
maskinen och utféra
underhallsarbeten.
Observera de
olycksférebyggande
foreskrifterna, de allmanna
sakerhetsforeskrifterna och
forebyggande atgarder for
olycksfall i arbetet.

For information angdende den
elektriska anlaggningen maste de
tekniska data som finns tryckta
pa skylten (fig. 2) anges. Skylten
sitter pa insidan av luckan till det
elektriska skapet.

Teckenforklaring (fig. 2)

A - Den firma som har gjort den
elektriska anlaggningen

B - Tillverkningsdatum for det
elektriska manoverskapet.

C- Nr i listan 6ver elektriska
komponenter.

D - Detelektriska kopplingsschemats
nummer.

E - Maskinensinkommande
natspanning (V).

F - Hjalpkretsensinkommande
spanning (V).

G - Motorbromsens inkommande
spanning (V).

H - Elektrisk frekvens i Hz.

| - Avmaskinen upptagen
effekt.

L - Maskintyp
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2.1. MASKINBESKRIVELSE

Maskinen er en bandsag til
trebearbeiding. Maskinen er egnet
for skjeering pa tvers, palangs, pa
skra og for all profilering.

Arbeidsskivenigjutejern kan stilles
i skraning.

De to svinghjulene er i balanse og
kledd i gummi.

Det gverste svinghjulet kan
reguleres i hgyden for & gjegre
monteringen og demonteringen av
bladet lettere.

Bladskinnen kan nas pa en enkel
mate.

Den gverste bladskinnen kan
flyttes vertikalt.

Nedenfor fglger anvisninger og be-
skrivelse av maskinens viktigste
deler for at du skal leere & kjenne
maskinen allerede ved
gjennomlesing av instruk-
sjonsboken. Nedenforstaende
tegnfor-klaring hjelper deg med
dette:

Hovedsakelige maskindeler:

A - Treskyver

B - @verste svinghjul

C- Nederste svinghjul

D- Arbeidsbord

E-@vre Dbladskinne
gangjernsbevegelse

F - Nederste bladskinne

G- Vinkel for vinkelskjeering
(selges separat)

H - Bladets spenningsindikator

| - Parallell skinne

L -Pinne for oppstilling av
sagskiven

M- Blokkering av bladskinnens
lafting

N - Lgfting av bladskinnen

O- Skraning av gvre balansehjulet

P - Mangverpanel

Q- Stramming av bladet

med

TEKNISKE DATA « TEKNISKA DATA
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2.1. MASKINBESKRIVNING

Maskinen ar en bandsag for
bearbetning av trd och avsedd for
sagning patvaren, palangden och
pa snedden samt samtliga
konturbearbetningar.

Arbetsskivan i gjutjarn ar lutbar.

De tva svanghjulen ar perfekt
balanserade och kladda med
gummi.

Det 6vre svanghjulet gar att justera
i hojdled for att underlatta
montering och nedmontering av
bladet.

Bladskenorna gar latt att komma at.

Den dvre bladskenan kan flyttas i
vertikalled.

Nedan foljer anvisningar och
beskrivning av maskinens
viktigaste delar for att Du skall lara
kanna maskinen redan vid
genomlasning av
instruktionsboken. Nedanstaende
teckenférklaring hjélper Dig med
detta:

Huvudsakliga maskindelar:

A - Paskjutare

B - Ovre svanghijul

C- Nedre svanghijul

D- Arbetsplan

E-Ovre Dbladskena
forflyttning med gangjarn

F - Nedre bladskena

G- Vinkelhake for vinkel-
skarningar (kpes separat)

H - Indikator for bladets spanning

| - Paralleliskena

L-Tapp fér uppstallning av
sagskivan i linje

M- Blockering av bladskenans

med

lyftning
N - Lyftning av bladskenan
O-Lutning av det Ovre

balanshjulet
P - Justerbord
Q- Bladets spanning
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2.2. BEREGNETBRUK

Denne maskinen er prosjektert for
kutting av tre og lignende
materialer (sageflisplater,
plastikkmaterialer, kartong, kork).

Det er forbudt & bruke andre
materialer enn de som er oppgitt
ovenfor ettersom de ikke kan
lignes med tre, og det er brukeren
alene som holdes ansvarlig for
skadene pa grunn av bearbeiding
med slike materialer.

Kople alltid maskinen til et
sponsugesystem med egnede
dimensjoner (se kap. 4).

Det er forbudt a bruke maskinen
uten a ha festet beskyttelsene
skikkelig.

Folg ngye sikkerhetsreglene
oppfart i kapittel 3.

Det er forbudt a utfare endringer
pa maskinen. Utfgring av endrin-
ger farer til bortfall av maskinens
overensstemmelseserkleaering.

LA OBS ! \

Det er brukeren alene som
holdes ansvarlig for skader
som skyldes feil bruk.

2.3. SIKKERHETSANORDNINGER
(fig.2)
A - Lukens mikrobryter

Stopper maskinen ved apning
av luke B.

C - Bladbeskyttelse
Den kanreguleresihgyden og
beskytter den delen av bladet
som ikke er tildekket under
bearbeidelsen.

D - Stoppknapp
Nardutrykker pastoppknappen
koples matespenningenutmed
engang.

TEKNISKE DATA « TEKNISKA DATA
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2.2. AVSEDDANVANDNING

Denna maskin har framtagits for
kapning av trd och liknande
material (spanplattor,
plastmaterial, kartong, kork).

Det ar absolut férbjudet att
anvanda maskinen for material
som skiljer sig frn ovannamnda
material, som inte paminner om
tra. Anvandaren ansvarar for
skador orsakade av arbete utfort i
annat material an tra.

Anslut alltid maskinen till
insugningsanlaggningen, som
maste vara tillrackligt
dimensionerad (se kap. 4).

Det ar forbjudet att anvanda
maskinen om skydden inte &r
korrekt monterade.

Folj de sakerhetsatgarder som
anges i kapitel 3 till punkt och
pricka.

Det ar forbjudet att utfora andringar
p& maskinen. Andringar gor att
maskinens forsakran om éverens-
stammelse upphor att gélla.

 /\ oBs!

Agaren ansvarar for skador
orsakade av ett olampligt
anvandande.

2.3. SAKERHETSANORDNINGAR
(fig.2)
A - Mikrobrytare palucka

Stoppar maskinen vid 6ppning
av lucka B.

C - Bladskydd
Detgar attjusteraihgjdled och
skyddar bladsektionen. Bladet
forblir synligt under
bearbetningen.

D - Stoppknapp
Tryck pa tryckknappen for ett
omedelbart franslag av
spanningstillférseln.



2.4. TEKNISKEDATA
Totaldimensjoner ................. fig.3

Svinghjulenes
diameter........ccoevvevnveennnns 450 mm

Maks. skjeerehgyde ....... 300 mm
Maks. skjeerebredde ...... 440 mm

Sagbladets mal (mm):
minimumsverdier .6 x 0.5 x 3690
maksimusverdier 25 x 0.7 x 3760

Sagbladets hastighet . ~16.5 m/s

Svinghjulenes
rotasjonshastighet
......................... ~700 omdr. /min

Bordets utvendige
(001 I 600 x 520 mm

Bordets helning ............... 0°-20°

Hjul for bevegelse av maskinen
(selges separat)

Oppsugsslangens

feste oo, 2120 mm
Maskinbasens

nettovekt .........cccceeeennns ~160 kg
Motoreffekt

enkelfase ..........cccceeeee.. 1,85 kW
trefase ....oooeevvveeieiiiennns 2,2 kW

2.5. ARBEIDSSTILLINGER
(fig.4)

| AOBS! |

Maskinen er kun beregnet for
en operatar.

TEKNISKE DATA « TEKNISKA DATA

NORSK | SVENSKA 2.
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2.4. TEKNISKADATA

Totaldimensioner ................. fig.3
Svéanghjulens diameter .. 450 mm
Max. skarhojd ................ 300 mm
Max. skarbredd............... 440 mm

Sagbladets matt (mm):
MINSt....coveiviineeenn. 6 x 0.5 x 3690
mest ....cooevenennn. 25x0.7 x 3760

Séagbladets hastighet . ~16.5 m/s

Svanghjulens
rotationshastighet ~700 varv/min

Arbetsplanets
dimensioner ......... 600 x 520 mm

Arbetsplanets
vinkelinstallning .............. 0°-20°

Hjul for att forflytta maskinen
(kdpes separat)

Faste av
uppsugningsslangen ....g120 mm

Nettovikt maskinbas ...... ~160 kg

Motoreffekt
enfas...cccvvveeeiiiiieenes 1,85 kW
trefas .ooooovvveevieiiiieeeeeeenn, 2,2 kW

2.5. ARBETSSTALLNINGAR
(fig. 4)

| AOBS! |

Maskinen ar endast avsedd for
en operator.
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2.6. ST@YNIVA

Maling av lydniva etter

NOrMeNEe.......ccceevvvvvnnns ISO 3746/1979
Bearbeiding .......ccccooiviiiiininnn. Deling
Driftsvilkar etter

NOMMENE .....vvvvvviiriirrieens ISO/DIS 7960
................................................. Bilag J

Tilsvarende
. R Maks.
Arbeidsplass | lydniva

lydniva
Laeq dB(A) Lpeak dB
Arbeidsstykkets
mating 91,4dB (A)| <130

Lydniva
94,8 dBW (A) - (3) mW(A)

Stgyverdiene som er malt er
utsendelsesnivaene, og ikke
ngdvendigvis nivaene for sikkert
arbeid. Sammenhengen mellom
hva som blir sendt ut og hva
arbeideren blir utsatt for ma ikke
brukes for a finne ut om man ma
ta andre forholdsregler. Faktorer
som pavirker den reelle
lydpavirkningen for operatgren
inkluderer pavirkningstid, rommets
innhold, andre lydkilder, som f.eks.
flere maskiner og bearbeidelser
ved siden av hverandre. Tillatte
stgyniva kan variere fra land til
land. Disse opplysningene vil
uansett gjgre operatgren i stand til
avurdere farer og risikoer.

2.7. ST@VUTSLIPP

Maks. verdi for stgvutslipp:
Sagsnitt ........eeeeeeeeen. 0,63 mg/m?

— 12—

2.6. LJUDNIVA

Matning av ljudnivan enligt

NOIMEerna .........coccuveee.. ISO 3746/1979

Bearbetning ........ccccocovveieinene Kapning

Driftsvillkor enligt

NOIMErNA ......ovvvevviieeeenne ISO/DIS 7960

................................................... Bilaga J
Jamforlig Lo

Arbetsplats | ljudniva mﬁxégukddnéva

Laeq dB(A) | P

Arbetsstycks-

matning 91,4dB (A) <130
Ljudniva

94,8 dBW (A) - (3) mW(A)

De uppmatta bullervardena ar
exponeringsnivaer och inte alltid
nivaer for sakert arbete. Aven om
det finns ett samband mellan
emissions- och exponerings-
nivaerna, kan detta inte anvandas
med tillracklig sékerhet for att
beddma om det behdvs ytterligare
forsiktighetsatgarder eller inte. De
faktorer som paverkar operatorens
verkliga exponeringsniva
inkluderar exponeringstiden,
omgivnings-egenskaperna och
andra bullerkallor, t. ex. antalet
maskiner och andra narliggande
arbeten. Aven de tilldtna
exponerings-nivaerna varierar fran
land till land. Likval kan denna
information bidra till att
maskinanvandaren battre kan
vardera faror och risker.

2.7. DAMMUTSLAPP

Max. varde fér dammutslapp:
Sagsnitt ........coc.ee... 0,63 mg/m?
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3.1.SIKKERHETSFORSKRIFTER

| AOBS! |

For start, bruk, vedlikehold
eller andre inngrep i maskinen
m& man lese ngye igjennom
bruksanvisningen for bruk og
vedlikehold.
Produsenter frasier seg alt
ansvar for personeller
materialskader som fglge av at
sikkerhetsforskriftene ikke er
fulgt.

Veer oppmerksom pa
sikkerhetsskiltene pa maskinen og
folg anvisningene.

Operatgren ma oppfylle alle krav
som stilles for bruk av maskinen.

Det er forbudt & bruke maskinen
under pavirkning av alkohol,
narkotiske stoffer eller medisiner.

For alle operatgrene er det
obligatorisk med en egnet
oppleering i bruk, regulering og
funksjon av maskinen.

Operatgrene ma lese
bruksveiledningen ngye og veere
spesielt oppmerksom pa
merknadene og advarslene
vedrgrende sikkerheten. De ma i
tillegg veere informerte om farene
som er knyttet til bruken av
maskinen og forholdsreglene som
ma falges, og de ma veere i stand
til & utfare jevnlige kontroller av
beskyttelsene og
sikkerhetsanordningene.

Det er helt ngdvendig a bruke en
hengelas for a lase
hovedstrgmbryteren. Den
kvalifiserte o0g autoriserte
operatgren er ansvarlig for
oppbevaringen av ngkkelen.

Far det utfgres justeringer,
reparasjoner eller rengjaring, ma
spenningen tilmaskinen frakoples
ved a vri hovedbryteren til 0 og
lase den med en hengelas; frakople
kontakten fra uttaket.
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3.1. SAKERHETSATGARDER

\ AOBS! \

Fore start, anvandning,
underhall eller andra ingrepp i
maskinen maste man noggrant
lasa igenom anvisningarna for

anvandning och underhall.
Tillverkaren fransager sig allt
ansvar for personeller
materialskador som beror pa
att sakerhetsforeskrifterna inte
har féljts.

Las uppmarksamt sékerhets-
skyltarna pa maskinen och folj
anvisningarna.

Operatoren maste uppfylla alla
krav som stélls for anvandning av
maskinen.

Det ar forbjudet att anvanda
maskinen under paverkan av
alkohol, droger eller mediciner.

Alla operat6rer maste ha en god
kdnnedom om hur maskinen
anvands och stalls in, samt
maskinens funktion.

Operatorerna maste lasa
bruksanvisningen noggrant och
vara extra uppmarksamma vad
galleranmarkningar och varningar
som géller sdkerheten. Dessutom
maste operatdrerna vara
informerade om riskerna i
samband med anvandning av
maskinen och
sakerhetsforeskrifterna som
maste respekteras, samt maste de
vara instruerade for att kunna
utféra regelbundna kontroller pa
skydd och sékerhetsanordningar.

Det ar absolut nédvandigt att forse
huvudstrémbrytaren med ett
lampligt hanglas. En kvalificerad
och auktoriserad operator ska
ensam ansvara for nyckeln.

Innan instéllningar, reparationer
eller rengoring ska spéanningenttill
maskinen slas ifran genom att
huvudstrombrytaren séattsilage O
och lases med ett Ias; koppla bort
kontakten fran uttaget.
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Etter den farste
innkjgringsperioden, eller etter
mange arbeidstimer, kan
drivvemmene Igsne. Dette farer til
at verktgyets stoppetid gker
(stoppetiden ma veere under 10
sek.). Skift da utdrivremmene med
en gang som beskrevet i kap. 7.

Arbeidsomradet ma alltid holdes
rent og ryddig, slik at man lett kan
komme til det elektriske
mangverpanelets kontroller.

Mat kun inn slike materialer som
den er beregnet for.

Materialet som skal bearbeides far
ikke inneholder metalldeler.

Unnga & bearbeide arbeidsstykker
som er for store eller for sma for
maskinens kapasitet.

Ikke bearbeid tre med godt syn-
lige feil (sprekker, knuter, metall-
deler osv.....)

Bruk rullebord eller
forlengelsesbord nar stgrre
stykker bearbeides.

Ha aldri hendene i naerheten av
bevegelige deler og/eller
materialer.

Aldri legg hendene i neerheten av
verktgyet. Skyv arbeidsstykket
fremover med bruk av en skyver.

Oppbevar alltid verktayet fornuftig,
og utenfor rekkevidde for
uvedkommende.

Bruk aldri skadde, deformerte eller
darlig slipt verktay.

Bruk vernehansker ved handtering
av verktgyet.

-14-

SAKERHETSATGARDER (SAKER ARBETSSED) 3
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Efter inkdrningstiden eller efter
manga  drifttimmar, kan
transmissionsremmarna slakna.
Detta gor att stopptiden for verktyg
Okar (stopptiden ska vara under
10 sek.) och remmarna maste
omedelbart spénnas. Se kap. 7.

Arbetsomradet méste alltid hallas
rent och stadat s att man latt kan
na den elektriska
mandverpulpetens kontroller.

Mata endast in sddant material i
maskinen som den ar avsedd for.

Det material som skall bearbetas,
far inte innehdalla nagra
metalldelar.

Undvik att bearbeta arbetsstycken
som ar for stora eller for sma for
maskinens kapacitet.

Bearbeta inte trastycken som har
mycket tydliga defekter (sprickor,
kvistar, metalldelar 0.s.v.).

Anvand rullband eller
férlangningsbord vid bearbetning
av stora arbetsstycken.

For aldrig hdnderna i narheten av
rorliga delar och/eller material.

Placera aldrig handernainarheten
av  verktyg. Mata fram
arbetsstycket med en paskjutare.

Forvara alltid verktygen val och
utom rackhall for obehoriga.

Anvand aldrig  skadade,
deformerade eller daligt slipade
verktyg.

Anvand skyddshandskar vid
hantering av verktygen.
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Bruk aldri maskinen uten riktig
innmontering av verne-
anordninger.

Monter verktgyene i riktig
bearbeidingsretning.

Begynn bearbeidingen bare nar
verktgyene har nadd
arbeidshastigheten.

Tilslutte alle stgvutsugingshettene
til et egnet utsugingsnett i henhold
til  henvisningen i kap.4;
utsugingen ma alltid starte nar
maskinen slas pa.

Nar maskinen er igang, far
verneanordninger og luker aldri
apnes.

Mange darlige erfaringer har vist
at ting som personer har pa seg,
som f.eks. ringer, armband etc.
kan forarsake store ulykkestilfeller.
Derfor ma man ta av seg
armbandsur, ringer etc. fgr man
starter arbeidet.

La ikke ermene pa arbeidskleerne
henge lgst ved handleddene. De
ma alltid veere kneppet.

Dessuten ma lIgstsittende
gjenstander, som slips etc. tas av,
ettersom disse kan komme inn i
bevegelige deler.

Bruk alltid stadige sko som kreves
etter forskriftene.

Bruk vernebiriller.

Bruk hgrselsvern (greklokker,
gretapper, osv.) og stavmaske.

Uvedkommende far ikke utfgre
repara-sjoner eller vedlikehold pa
maskinen.

Produsenten fraskrives alt ansvar
for skader som kan ha oppstatt
som en fglge av ulovlige endringer.

Transport, oppstilling og montering
av maskinen ma utfgres av
kvalifisert personell som har det
ngdvendige utstyret og
kunnskapen.

-15-

Montera verktygen i ratt
bearbetningsriktning.

Anvand aldrig maskinen utan
korrekt inmontering av
skyddsanordningar.

Paborja bearbetningen forst nar
redskapen har gatt upp i varv.

Anslut kdporna for spantransporttill
ett lampligt uppsugningssystem
enligtkap. 4. Uppsugningssystemet
ska slas tillinnan maskinen startas.

Nar maskinen ar igang, far
skyddsanordningar och -luckor
aldrig 6ppnas.

Manga trakiga erfarenheter har
visat att féremal som personer har
pa sig, som t ex ringar, armband
etc. kan fororsaka svara olycksfall.
Darfér maste man ta av sig
armbandsklocka, ring etc innan
man paborjar arbetet.

Lat inte arbetskladernas armar
hénga l6sa vid handlederna. De
maste alltid vara knéppta.

Dessutom maste nedhangande
foremal tas av, eftersom de kan
komma in i rorliga aggregat.

Anvand alltid stadiga skor enligt
olycksfallsskyddsforeskrifterna.

Anvand skyddsglaségon.

Anvand lampliga hoérselskydd
(6ronskydd, éronproppar osv) och
skydd mot damm (ansiktsmasker).

Obehoriga personer farinte utféra
reparationer eller
underhallsarbeten pa maskinen.

Tillverkaren fransager sig allt
ansvar vid eventuella skador som
uppstar pa grund av godtyckliga
andringar.

Transport, uppstéallning och
montering av maskinen maste
utféras av kvalificerad personal
som har den ndédvandiga
utrustningen och
fackkunskaperna.
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Fest maskinen alltid til gulvet (se
avsnitt 4).

Sla av maskinen ved pauser i
arbeids-operasjonen.

Ved lengere pauser, trekk ogsa ut
stillkontakten.

Mat kun inn slike materialer som
den er beregnet for.

Maskinen er ikke klargjort til bruk
av trekkeutstyr.

3.2. ANDREFARER

Selv om alle sikkerhetsregler
folges, og maskinen brukes som
beskrevet i denne veiledningen,
kan fglgende farer veere tilstede:

- kontakt med verktgyet

- kontakt med delene i bevegelse
(remmer, remskiver osv..)

- tilbakeslag av stykket eller deler
av stykket

- skader p.g.a. tresplinter eller -
deler

- utslyngning av verktgydeler

- elektrisk stgt som skyldes
kontakt med deler under
spenning

- fare pa grunn av feil montering
av verktgyet

- rotasjon i feil retning p.g.a. feil
elektrisk tilkopling

- fare p.g.a. inhalering av stgv
under bearbeidelser uten
stgvutsuging.

Bruk av en verktgymaskin

innebeerer alltid fare. Husk dette.

Veer oppmerksom og konsentrert

ved alle typer bearbeidelser (ogsa

de enkleste).

Sikkerheten er i dine hender.

-16 -
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Fast alltid maskinen vid golvet (se
kap. 4).

Operatoren far aldrig lamna
maskinen obevakad néar den ar
igang.

Stang av maskinen under paus i
arbetscykeln.

Vid langre paus, bryt &aven
natstrommen.

Maskinen ar inte forberedd for att
anvandas med inmatare.

3.2. KVARSTAENDERISKER

Aven om samtliga
sakerhetsforeskrifter foljs och
maskinen anvands enligt
foreskrifterna [ denna
bruksanvisning kan det kvarsta
nagra risker, dar de mest
férekommande éar:

- kontakt med verktyget

- Kontakt med rdrliga delar (rem-
mar, remskivor 0.s.v.).

- rekyl fran arbetsstycket eller
delar av det

- skador péa grund av flisor eller
trabitar

- ivagslangning av
verktygsinsatser

- elst6t pa grund av kontakt med
spanningsférande delar

- fara pa grund av felaktig
montering av verktyget

- omvand rotation av verktygen pa
grund av felaktig elanslutning

- fara som uppstar pa grund av
inandning av damm vid arbete
utan uppsugning

Tank pa att anvandning av alla

sorters verktygsmaskiner medfor

risker.

Var uppmarksam och

koncentrerad vid alla typer av

bearbetningar (d4ven de enklaste).

Sakerheten liggeridinahander.



SIKKERHETSFORSKRIFTER (FREMGANGMATER VED TRYGT ARBEID)

NORSK

33. SIKKERHETS-OG
INFORMASJONSSKILT

Disse skiltene er plassert pa
maskinen. | noentilfeller angir dis-
se skiltene mulige faresituasjoner,
i andre tilfeller inneholder de
informasjoner.

Ved siden av hvert skilt
spesifiseres skiltets betydning.

SIKKERHETSSKILT (FIG. 1)

Indikerer mulige faresituasjoner:

A -Fare for elektrisk stat: Ikke
gainniomradet nar maskinen
er tent.

B -Advarselskilt: Les ngye
advarslene som er oppfart.

INFORMASJONSSKILT (FIG. 2)

Indikerer karakteristika,
rotasjonsretning eller
skraningsretning, blokkering,
deblokkering, etc.

Utfar indikasjonene ngye da de
gjgr bruket og maskinens
reguleringer enklere.

Signalene er beskrevet grafisk og
trenger ingen ekstra forklaringer.
Nedenfor spesifiserer vi
betydningen av noen signaler som
ikke forstas umiddelbart.

C - Angir punktet hvor maskinens
laftekroker skal fgres inn.

D - Angir verktgyets
rotasjonsretning.

E - Blokkeringssymbol.

AVVERTENZE

PR I O
ALLilLRLLLLLNLR NN

028 074 0tf

089,006 0if
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33. SAKERHETS-OCH
INFORMATIONSSKYLTAR

Skyltarna sitter p& maskinen och
varnar om farliga situationer eller
gerinformation.

Var mycket uppmarksam pa dessa
skyltar. Vid sidan om dessa
forklaras deras betydelse.

SAKERHETSSKYLTAR (FIG. 1)

Indikerar
situationer:

potentiellt farliga

A - Fara for elchock: Utfér inga
ingrepp med spanningssatt
maskin.

B - Varningsplat: Las noggrantde
medlevererade
sakerhetsforeskrifterna.

INFORMATIONSSKYLTAR (FIG.2)

Indikerar de tekniska
egenskaperna, rotationsriktning
eller lutning, blockering och
frikoppling, etc.

Folj dessaindikationer noggrannt,
eftersom de forenklar
anvandningen och installningen av
maskinen.

Symbolerna ar grafiskt
beskrivande och kréaver darfor
ingen ytterligare forklaring.
Nedan forklaras vissa symbolers
betydelse, som skulle kunna vara
oklar.

C - Indikerar fastpunkterna for att
sticka in krokarna for att lyfta
maskinen.

D - Indikerar verktygets
rotationsriktning.

E - Blockeringssymbol.
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4.1. LOFTING OG LOSSING

\ A OBS! \
Lofting og flytting av maskinen
ma& utfgres av personell som er
utdannet p& dette omradet.
Ved pa- og avlasting av
maskinen m& man veere meget
forsiktig og unnga slag, for &
forhindre person- og
materialskader. Ved lgfting og
flytting av maskinen far ingen
personer befinne seg i
nerheten av hengende last,
eller innen kranens
arbeidsomrade.

For lgfting kan en portalkran eller
en selvgaende gaffeltruck brukes.
Far maskinen Igftes, skal alle deler
tas av, som av transport- eller
forpakningsarsaker er stablet pa
den.

Kontroller at lgftemiddelets
kapasitet er starre enn maskinens
bruttovekt som er oppgitt pa fig.1.

— Gjgr i stand lgftetruck A med
tilsvarende beereevne.

— Skyv inn truckens B gafler som
vist pa bilde (ved siden av begge
maskinfgttene E) og overbevis
deg om at disse ligger minst 15
cm utenfor maskinstativets
bakre del.

Hvis man har mulighet il & arbeide
med en kran e.l., gjgr man pa
falgende mate:

— apne hullene som befinner seg
pa stykket og er signalert av
skiltet, som er vist pa bilden.

— Bruk lempelige lgfteremmer C
med samme lenged (omtrent
1500 mm) med passende
kapasitet;

— Hengreimene pakranen D (med
tilstrekkelig beereevne).

— Laftreimene og plasser dem slik
som pa fig. 1.

OPPSTILLING » UPPSTALLNING

039_006_0.tif
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4.

4.1. LYFTNING OCH

AVLASTNING

| AOBS! |

Lyftning och flyttning av
maskinen maste utféras av
personal som &r utbildad pa

detta slags arbete.

Vid p&- och avlastning av
maskinen maste man vara
mycket forsiktig och undvika
slag, for att forhindra person-
och materialskador. Vid
lyftning och flyttning av
maskinen far inga personer
befinna sig i narheten av
hangande last eller inom
kranens arbetsomrade.

For lyftning kan en portalkran eller
en sjalvgaende gaffeltruck
anvandas. Innan maskinen lyfts,
skall alla delar tas av som av
transport- eller férpackningsskal
staplats pa den.

Kontrollera att lyftanordningens
kapacitet dverstiger maskinens
angivna bruttovikt, se fig. 1 och.

— GOor iordning lyfttruck A med
motsvarande barkraft.

— Skjutin truckens B gafflar enligt
bilden (bredvid de bada
maskinfétterna E) och forvissa
Dig om att dessa skjuter ut minst
15 cm fran maskinstativets
bakre del.

Om man har mdjlighet att arbeta
med en kran e.d., gor man pa
féljande satt:

— Oppnahalen som forberetts och
signaleras av den speciella
skylten, som anges pa bilden.

— lordningstall lampliga lyftremmar
C med sammalangd (cirka 1500
mm) med lamplig kapacitet;

— Hangremmarna pakran D (med
tillracklig béarkraft).

— Lyftremmarnaoch placeradem
sasom fig. 1 visar.
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— Rett pa reimene C da kranen — Anordna remmar C ratt genom

alltid flyttes noe til man har
oppnadd optimal stabilitet.

Laft maskinen langsomt og med
starste forsiktighet, og starre
svingninger bgr unngas. Settsa
maskinen pa plass.

Ta bort det beskyttende
vokslaget fra bordene og alle
ikke lakkerte flater, hvorved kun
fotogen eller lignende produkter
far brukes.

Bruk aldri lgsemiddel eller
bensin, da disse angriper lakken
og gjor den matt resp. kan
forarsake at ulike deler begynner
aruste.

— 19—

att flytta kranen stegvis tills
optimal stabilitet har uppnatts.

—Lyft maskinen langsamt och

med storsta forsiktighet, varvid
storre svangningar bor undvikas.
Stall sedan ner maskinen pa
forut utsedd plats.

— Ta bort det skyddande

vaxskiktet fran borden och alla
ej lackerade ytor, varvid endast
fotogen eller liknande produkter
faranvandas.

Anvand aldrig I6sningsmedel
eller bensin, da dessa angriper
lacken och gor den matt resp.
kan fororsaka att olika delar
borjar rosta.
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42. INSTALLASIJONSOMRADE-
KARAKTERISTIKKER

| AOBS! |

Det er forbudt & installere
maskinen i eksplosive lokaler.

Installasjonsomradet ma velges
ved a vurdere arbeidsplassen i
forhold til stgrrelsen til stykkene
som skal bearbeides, og rundt
maskinen ma det veere et fritt
omrade pa minst 800 mm.

Test vatringen og gulvflatens
baerekraft slik at sokkelen kan
ligge jevnt pa flatens fire
anleggspunkter.

Den bestemte plassen for
oppstilling av maskinen ma ha et
nettkobling og dessuteninaerheten
en tilkobling for sponavsugs-
anordning samt egnet belysning.
(Lysstyrke 500 LUX).

Festing til bakken (fig. 2).
Det er obligatorisk a feste maski-
nen til bakken.

For en korrekt installasjon og
sikkert bruk, skal du feste
maskinen ved gulvet ved hjelp av
vinkelstykkene A som medfglger
(fig. 2) og skal settes inn i hullene
som befinner seg pa basen og
blokkere den ved hjelp av
ekspansjonspinner (medfaglger
ikke).

b
39_007_0.1if
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42. INSTALLATIONSOMRADE-
KARAKTERISTIKA

| AOBS! |

Det ar forbjudet att installera
maskinen i miljoer dar det

Installationsomradet ska valjas
utifran arbetsutrymmet beroende
pa arbetsstyckets dimensioner.
Tank pa att det maste bli kvar ett
fritt utrymme pa minst 800 mm runt
om maskinen.

Testa bradbekladnadens och
golvets  barkraft sa att
maskinsockeln kan ligga jamnt pa
sinafyra anliggningspunkter.

Den utsedda platsen for
uppstéallning av maskinen maste
ha en natanslutning och dessutom
i sin narhet en anslutning for
spanutsugningsanordningen samt
l[Amplig belysning (ljusstyrka 500
LUX).

Blockering vid golvet (fig. 2).
Maskinen maste fastas vid golvet.

For en korrekt installation och en
séker anvandning, fast maskinen
i golvet med hjalp av
vinkelenheterna A som medfoljer
(fig. 2) och som ska sattas in i
halen som sitter pa basen och
blockera den med hjalp av
expansionspropparna (kdpes sepa-
rat).
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4.3. MONTERING AV
DEMONTERTEDELER

Enkelte maskindeler er avmontert
av transport- og pakkearsaker.
Nedenfor finnes en beskrivelse for
montering av disse deler.

4.3.1 Transporthjul -
montering (fig.3)

For installasjon av hjulene, skal
du lgfte maskinen eller velte den
pa siden A.

Ga& frem med monteringen pa
falgende mate:

- skak platenihgyde med hullene
som befinner seg pa basen;

- settinn spak C i hull B;
- stram skruene D;

- stram mutteren E og la det veere
litt spillrom ved hjulgruppen;

- monter pinnen F og spaken G.

For aktivering av hjulene, skal du
bruke spak C ved & stille den i
posisjon 1 til 2 som er vist pa
bilden.

OPPSTILLING » UPPSTALLNING
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4.3. MONTERING AV
DEMONTERADE DELAR

Vissa maskindelar har
avmonterats av transport- och
forpackningsskal. Nedan finns en
beskrivning for montering av dessa
delar.

4.3.1 Transporthjul -
montering (fig.3)

For installation av hjulen, ska du
lyfta maskinen och vélta den pa
sidan A.

Satt igang med monteringen pa
féljande satt:

- Sla pa platen i hojd med halen
som forberetts pa basen;

- sattin spaken C i 6ppningen B;
- dra at skruvarnaD;

- dra &t muttern E och lamna ett
litet spelrum i hjulgruppen;

- monteralocket F och spaken G.

For att aktivera hjulen, ska du
anvanda spak C genom att stéalla
denilage 1till2 somangesibilden.



4.3.2 Montering av
sagskinnensrar (fig. 4)

Ga frem pa fealgende mate for

montering:

— monter sagskinnens rgr ved hjelp
av  skruene A (under
strammingen, skal du holde rgret
trykkt mot platen);

— skinne er allereden regulerti 90°
i forhold til sagbladet; for
yterligere reguleringer, skal du
bruke skru B.

4.4, ELEKTRISKKOBLING

| A OBS ! |
De elektriske koblingene og de
kontroller som er beskrevet her
ma alltid utferes av kvalifisert
elektriker.

Maskinens koblingsskjema finnes
i tilbehgrspakken og utgjer en
intergert del avdenne handboka.

Kontroller med et egnetinstrument
om fabrikkens jordkobling og
ledningsseksjoner som man kobler
til maskinen, er i god stand.

Kontroller at linjen som
maskinen skal koples til er
beskyttet med en termo-
magnetisk differensialbryter
(JORDFEILBRYTER).

Kontroller om spenningen (V) og
fre-kvensen Hz tilsvarer de verdier
som maskinen er konstruert for.

Det optimale arbeidsvilkaret for
maskinen skal veere en spenning
med eksakt verdi som er angitt pa
dataskiltet. Maskinen kan tale et
toleranseomrade pa +/-5%.

Hvis spenningen gar utover denne
toleransen, ma matespenningen
stilles inn tilsvarende.

Les av verdien for merkespenning
(Amp) pa maskinens dataskilt (B
fig. 5).

OPPSTILLING » UPPSTALLNING
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4.3.2 Montering av
sagskenans ror (fig. 4)

Montera pa foljande satt:

— montera sagskenans rér med
hjalp av skruvarna A (under
atdragningen, ska du halla roret
nedtryckt mot plattan);

- Skenan harredanregleratsi90°
i forhallande till sagbladet; for
ytterligare regleringar, skruva pa
skruv B.

4.4, ELEKTRISK
ANSLUTNING

\ AOBS! \

De elektriska anslutningarna
och nedan beskrivna kontroller
maste alltid utféras av en
behorig elektriker.

Maskinens kopplingsschema finns
i tillbehdrspaketet och utgdr en in-
tegrerande del av denna manual.

Kontrollera med ett lampligt

instrument om  fabrikens
jordningsanlaggning liksom
ledningssystemet till vilket

maskinen skall anslutas, ar i
fullgott skick.

Kontrolleraatt delen paledningen
som maskinen skaanslutas till &r
skyddad med en differential
termomagnetisk strombrytare
(JORDFELSBRYTARE).

Kontrollera om lednings-
spanningen (V) liksom frekvensen
Hz motsvarar de varden for vilka
maskinen ar konstruerad.

Det optimala arbetsvillkoret for
maskinen skulle vara en spanning
med exakt det vérde som ar angivet
p& dataskylten. Anda kan
maskinen tala spannings-
variationer med ett toleransomrade
av +/- 5%.

Om spanningen gar utéver denna
tolerans, maste matarspanningen
stéllas in motsvarande.

Avlas pa maskinens dataskylt
vardet fér mérkspanningen (Amp)
(B fig. 5).
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Tatabellen pafig. 6 til hjelp for afa
frem riktig kabelareal og riktig
sikringsstarrelse (“treg” sikring).

OPPSTILLING » UPPSTALLNING

Ampere assorbiti
Absorbed Amperes

<10
10+14
14+18
18 +22
22 +28
28 + 36

Sezione cavi
Cable section

2.5mm
4.0mm
6.0mm
6.0mm
10.0mm
10.0mm

Fusibili ritardati

Fuse

12A AM
16A AM
20A AM
25A AM
32A AM
40A AM

4.

Tatabellen pa fig. 6 till hjalp for att
fa fram ratt kabelarea och ratt
sékringsstorlek ("trég” sékring).

| AOBS! |

Forsikre deg om at
koplingskabelen ikke er
streamfart.

— Kople nettkablene til klemmene
L1-L2-L 3 pa uttaket som falger
med. Jordkabelen skal koples til
klemmen merket med symbolet

L (fig. 7).

— Kople uttaket A til stgpslet B
(fig. 8).

295.028.023Ec. 1

039_010_0.tif

| AOBS! |

UTVIS VARSOMHET VED DEN
ELEKTRISKE TILKOPLINGEN

Feil rotasjon av verktgyet er en
fare for operatgren og
forarsaker skader pa produktet.
Start maskinen et lite gyeblikk
for & kontrollere at sagbladet
roterer med uret (fig. 9).
Dersom bladet ikke roterer
korrekt m& du ta av strgmmen
med en gang og bytte om to av
de tre fasene pa klemmene (L1-
L2-L3).

039_012_0.tif
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\ AOBS!

Kontrollera att elkabeln inte
forsorjs med strém.

— Anslut elkablarna till klammorna
L1-L2-L3 pa det medfdljande
uttaget och jordkabeln till klam-
man som ar markt med symbo-

len L (fig. 7).

— Anslut uttaget A till kontakten B
(fig. 8).

\ AOBS! \

VARNING VID ELANSLUTNING

Felaktig rotationsriktning av
verktyget kan skada operatéren
och orsaka skador pa
maskinen.

Starta maskinen under ett kort
ogonblick och kontrollera att
sagbandet roterar medurs (fig.
9). SI& ifrdn spanningen
omedelbart och kasta om tva
av kldammornas (L1-L2-L3) tre
faser om rotationsriktningen
inte ar korrekt.
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45. SPONAVSUG (fig. 10)

LA OBS! \

Arbeid alltid med avsuget
paslatt.

Nar utsugingen fungerer skikkelig
unngar man risikoer for
stgvinhalering, og maskinen
fungerer bedre.

Overbevis deg omatavsugsanlegget
garanterer en luftgjennomstrgmning
pa minst 900m?3/t ved en gjennom-
strgmningshastighet pa 20m/s.

— En slange med en diameter pa
120 mm ma koples til
sugeuttaket A.

— Festmed slange-klemme.

Slangen skal plasseres slik at den
ikke eriveien under bearbeidingen.

B

295.021.005E¢.1
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4.5. SPANUTSUGNING
(fig. 10)

| AOBS! |

Arbeta alltid med utsugningen
igdngsatt.

En korrekt uppsugning eliminerar
risken for inandning avdamm och
gor att maskinen fungerar béttre.

Overtyga Dig om  att
utsugningsanlaggningen garanterar
en luftgenomstromning av minst
900 m3/h vid en
genomstromningshastighet av 20
m/s.

— Ansluten slang med en diameter
pa 120 mmtillinsugningsuttaget
A.

— Fast med slangklamma.
Slangen skall placeras sa att den

inte ar i vagen under
bearbetningen.
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| AOBS! |

Fogr hvert justeringsinngrep er
det obligatorisk & vri
hovedbryteren til O og trekke
stgpslet ut av stikk-kontakten.

5.1. UTSKIFTING OG
REGULERING AV
SAGBLADET

& FORSIKTIG ! \

Handter sagbladet ved & bruke
vernehansker.

Apne svinghjulenes beskyttelses-
luker (apningen virker inn pa en
mikrobryter som hindrer at motoren
starter).

Fjern pinnen A fra sagskiven.

Lasne hele bladet med handtaket
D.

Trekk na ut bladet og monter ett
nytt.

Strekk delvis bladet ved hjelp av
kontrollen D; drei balansehjulene
manuelt til bladet natt stabil stilling.

Fi INFORMASJON |

For en korrekt funksjon, skal
bladets tenner skyve frem fra
balansehjulenes kant (se fig.2).

Stram sagbladet definitiv til
indikator E er i stilling O; velg
referanseskale F i
overensstemmelse med
sagbladets bredde.

Fi INFORMASJON \

Etter avsluttet arbeid anbefales
det & lgsne bladet for & unnga
at det gir etter.

Maskinen blir regulert av tilverkeren
for bruk av bladet som medfalger.
Hvis du bruker blad med en annen
bredde, ska du utfare reguleringen
ved & bruke balansehjulene og
bladskinnen som er indikert i
falgende seksjoner.

4

H

039_014_0.tif

\ A OBS! \
Sétt alltid huvudstrombrytaren
i lage O och dra ur kontakten ur
uttaget innan ingrepp pa
maskinens delar.

5.1. BYTEOCHREGLERING
AV SAGBLADET

& FORSIKTIGT ! \

Hantera sagbladet genom att
anvanda skyddshandskar.

Oppna svanghjulens skydds-luckor
(6ppningen gor att en mikrobrytare
utléser och forhindrar starten av
motorn).

Ta bort tappen A fran sagskivan.

Lossa bladet helt med hjalp av
ratten D.

Nu gar det latt att dra ut bladet och
montera ett nytt.

Stréck bladet delvis med hjélp av
kontrollen D; vrid balanshjulen
manuellttills bladet nar stabilt lage.

Fi INFORMATION |

For en korrekt funktion, ska
bladets tander skjuta fram fran
balanshjulens kant (se fig.2).

Spann sagbladet definitivt tills
indikator E &ar i lage 0; valj
referensskala F enligt sdgbladets
bredd.

Fi INFORMATION |

Né&r ingreppet har utforts
rekommenderas det att bladet
skruvas at séa att det inte
sviktar.

Maskinen regleras av tillverkaren
for bruk av bladet som medféljer.
Om du anvander blad med en
annan bredd, ska du reglera
balanchjulen och bladskenan som
anges i nedanstaende stycken.
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5.2. INNSTILLING AV DET
@VERSTE SVINGHJULET

Fi INFORMASJON \

For en korrekt funksjon, skal
bladets tenner skyve frem fra
balansehjulenes kant (se fig.2).

Handtaket A (fig. 3) sarger for &

stille inn den rette rotasjons-

posisjonen til bladet pa det gverste
svinghjulet.

Ga frem pé fglgende mate:

- Apne det gverste dekslet.

- Lgsne blokkeringen B.

- La det gverste svinghjulet dreie
rundt manueltiarbeids-retningen,
og bruk samtidig handtaket A
slik at bladet plasserer seg i
posisjonen med tennene utenfor
svinghjulets gummi.

- Etter utfgrt innstilling strammes
laseknotten B.

- Lukk det gverste dekslet.

Denne innstillingen skal utfgres nar

bladet er riktig strammet.

5.3. INNSTILLING AV DET
NEDERSTE SVINGHJULET

Fi INFORMASJON \

For en korrekt funksjon, skal
bladets tenner skyve frem fra
balansehjulenes kant (se fig.2).

Denne innstillingen skal utfgres nar

bladet er riktig strammet.

- Lgsne skruen A forsiktig (fig. 4).

- Lgsne mutrene C.

- Bruk skruene B for & stille inn
aksentil det nederste svinghjulet
slik at bladet plasserer seg i
posisjon med tennene utenfor
svinghjulets gummi.

- Kontroller at posisjonen er
korrekt ved & dreie svinghjulet
manuelt.

- Etter reguleringen, skal du
stramme mutrene C og skruen
A.

039_015_0.tif
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5.2. JUSTERINGAV OVRE
SVANGHJUL

Fi INFORMATION \

For en korrekt funktion, ska
bladets tander skjuta fram fran
balanshjulens kant (se fig.2).

Ratten A (fig. 1) anvands for att
stallain bladets ratta rotationslage
pa det 6vre svanghjulet.

Gor pa foljande satt:

- Oppnaden 6évre huven.

- Lossa pablockeringen B.

- Vrid det 8vre svanghjulet for hand
i arbetsriktningen och vrid
samtidigt pa ratten A sa att
bladet hamnar med ténderna
utanfor gummit pa svanghjulet.

- Dra at lasknoppen B nar
installningen ar klar.

- Sténg den 6vre huven.

Denna installning ska utféras nar

bladet ar korrekt spant.

5.3. JUSTERING AV NEDRE
SVANGHJUL

Fi INFORMATION \

For en korrekt funktion, ska
bladets tander skjuta fram fran
balanshjulens kant (se fig.2).

Denna instéllning ska utféras nar

bladet ar korrekt spant.

- Lossa latt pa skruven A (fig. 4).

- Lossa pa muttrarna C.

- Skruva pa skruvarna B for att
justera det nedre svanghjulets
axel sa att bladet hamnar med
tanderna utanfor gummit pa
svanghjulet.

- Kontrollera att laget ar korrekt
genom att vrida svanghjulet for
hand.

- Efter regleringen, ska du dra at
muttrarna C och skruven A.
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5.4. INNSTILLING AV
BLADSKINNEN (fig. 5)

Den undre og gvre bladskinnen
bestar av to lager A som skal
brukes for & holde sagbladet og et
lager B i skinne for & holde
arbeidstrykket tilbake.

Sidelagrene A skal reguleres slik
at de er i kontakt med bladet uten
a blokkere det.

Trykklagret B skal veere omtrent 1
mm fra bladets bakside.

For reguleringen, skal du lgsne
kontrollene C og utfgre
reguleringen ved & dreie kontrollene
D.

Den gvre bladskinnen skal
plasseres vertikalt s neere som
mulig til delen som skal kuttes; for
a utfgre denne regulerinen skal du
lgsne blokkeringen E og dreie
kontrollen F.

5.4. JUSTERINGAV
SAGBANDETS
STYRNING (fig. 5)

Den 6vre och undre bladskenan
bestar avtvalager A som anvands
for att halla sdgbladet och ett lager
B i skenan for att begransa
arbetstrycket.

Sidolagren A ska regleras sa att
de vidror bladet utan att blockera
det.

Tryckhallarlagret B ska placeras
cirka 1 mm fran bladets baksida.

For regleringen ska du lossa pa
kontrollerna C och utféra
regleringen genom att anvanda
kontrollerna D.

Den dvre bladskenan ska placeras
vertikalt, s nara som mojligt den
del som ska kapas; for att utfora
denna reglering, ska du lossa pa
blockeringen E och vrida kontrollen
F.
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6.1. MAN@VERPANEL (fig.1) 6.1.

MANOVERPANEL
(fig. 1)

6.1.1 Driftsfunksjoner
6.1.1 Driftsfunktioner

A -Huvudstrombrytare med

A - Hovedbryter med termo-
magnetisk beskyttelse

Slar matespenningen il
arbeidsenheten av og pa.

Med den svarte knappen G
inntrykket er enheten
stromfarende, og med den
rode knappen F inntrykket

termomagnetiskt skydd

Till-  och  frankopplar
spanningstillférseln till
arbetsenheten.

Né&r den svarta tryckknappen
G trycks ned forsérjs enheten

stopper enheten opp. med el. Né&r den rdda
trycknappen F trycks ned

stannar enheten.

6.1.2 Startog stopp av
maskinen (fig. 1)

6.1.2 Startaoch stanna

— Trykk pa knappen G for a starte maskinen (fig. 1)

opp maskinen. — Tryck pa tryckknappen G for att

— Trykk pa knappen F for a stanse starta maskinen.

opp maskinen. — Tryck pa tryckknappen F for att

stanna maskinen.

b
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6.2. BRUK AV BANDSAGEN

\ A ATTENZIONE |

Hold alltid hendene borte fra
sagbladet; fremgangen av sméa
stykker, skal utfgres ved hjelp
av trepatrykksenheten som
medfalger.

Lasne lett p4 spakene A og still
arbeidsskiven i gnsket stillino;
etter reguleringen, skal du
stramme spakene.

Lasne blokkeringen B og regular
stillingen i hgyde med den gvre
bladskinne ved hjelp av kontroll C.

Bladskinneenheten ma innstilles
etter tykkelsen til stykket som skal
skjeeres, og den méa holdes minst
5 mm over stykket.

Etter avsluttet innstilling ma
knotten B lases fast.

For kuttinger uten bruk av
sagbladet, skal du starte maskinen
opp og ga frem med utfarelsen av
kuttingen (fig.3).

For kuttinger med sagskinnen eller
vinkelskinnen for vinkelkutt (selges
separat), skal du ga frem med
falgende prosedyre.

b
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ANVANDNING AV
BANDSAG

6.2.

A ATTENZIONE

Hall alltid handerna borta fran

sagbladet; frammatningen av

mindre stycken ska slutforas

med hjalp av trapatryckaren
som medfdljer.

Lossa latt pa spakarna A och luta
arbetsskivan till dnskat lage; efter
regleringen ska du dra at spakarna.

Lossa pa blockeringen B och
reglera laget for den dvre
bladskenan i hojdriktning med
hjalp av kontroll C.

Bladskeneenheten justeras efter
bredden pa det arbetsstycke som
ska skaras och ska befinna sig
minst5 mm ovanfor arbetsstycket.
Starta maskinen.

Dra atknoppen B narinstallningen
arklar.

For kapning utan anvandning av
sagskenan, ska du starta
maskinen och satta igang med
kapningens utférande (fig.3).

For kapning med sagskenan eller
vinkelhaken for vinkelsnitt (séljes
separat), ska du fdlja
nedanstaende procedur.
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Kutting ved & bruke sagbladets
skinne:

Sagbladets skinne kan stilles i to
stillinger (fig.4):

A - For kutting av store stykker.
B - For saging av tynne og smale
arbeidsstykker.

o

Lgsne skruene C for a stille
skinneni stillingene som erindikert
ovenfor.

Flytt anleggsaggregat L manuelt
og se derved pé skala E;

Blokker spaken D.
Start opp maskinen .

Fortsett med skjeereoperasjonene
og hold stykket med hendene
langs den parallelle skinnen F.

LA OBS! \

Bruk alltid en stykkeskyver for
& avslutte kuttet.
Veer veldig oppmerksom mens
du sager; det er din sikkerhet
det gjelder.

039_022_0.tif

i
039_023_0.tif

- 30-

SVENSKA

Kapning genom att anvanda
sagskenan:

Sagskenan kan stallas i tva lagen
(fig.4):

A - forsagning avtunnaoch smala
arbetsstycken.

B - for sagning avtunnaoch smala

arbetsstycken.

Lossa pa skruvarna C for att stélla
skenan i den ovannamda
stallningen.

Flytta anhallsaggregat L manuellt
och se darvid pa skala E.

7 é Blockera spaken D.

Starta maskinen.

Borja skarproceduren genom att
med hjalp av handerna fora
arbetsstycket langs med
paralleliskenanF.

| A OBS !
Anvand alltid en paskjutare for
att avsluta skéarningen.
Var ytterst forsiktig vid
skdrmomenten: Det handlar om
din egen sékerhet.
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Kutting ved dbruke anordningen
for vinkelkutting:

Anordningen (selges separat) blir
brukt for vinkelkutting av sma
trestykker.

For regulering av skraningen av
anordningen, skal du lgsne pa
skruen A og stille den i skraning
ved & se indeks B (fig.6);

Stram skruene A;

Still trestykket mot anordningen for
vinkelkutting;

Starte maskinen opp og ga frem
med kuttingen ved a la trestykket
gafrem sammen med anordningen
for vinkelkutting.

Hvis bladet skulle sette seg fast i
stykket i lgpet av bearbeidelsen,
gar du frem pa fglgende mate:

— sl& av maskinen;

frakople kontakten fra uttaket;
laft opp beskyttelsen;

lgsne skinnen og anordningen
for vinkelkutting;

trekk stykket ut av sagen.

6.2.1 Valg av sagblad

Kvalite og korrekt utfgrelse av

kuttingen beror direkte pa de

karakteristiske trekkene av valgt
blad eller dens tilstand.

Nedenfor fglger de viktigste

indikasjonene:

1) Bruk blad med en tykkelse pa
0,5-0,7 mm.

2) Velgtennerioverensstemmelse
med tretypen som skal brukes;
bruk tenner med korte skritt for
tare tretyper og lange skritt for
fuktige tretyper. Det er bra & gke
skrittet fgr & gke trehgyden.

3) Kontroller at skjgten pa
sagbladetn er helt plan, linjser
eller i vinkel.

4) Utfgr slipeprosedyren da
tennene ikke kutter riktig.

5) Etter avsluttet arbeid anbefales
det & lgsne bladet for & unnga
at det gir etter.

039_024_0.tif
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Kapning genom att anvanda
anordningen for vinkelsnitt:

Anordningen (som kdpes separat)
anvands for snitti rata eller vanliga
vinklar av mindre trastycken.

For att reglera lutningen pa
anordningen, ska du lossa pa
skruven A och luta den genom att
se index B (fig.6);

Dra at skruven A;

Stdd tréstycket mot anordningen
for vinkelsnitt;

Starta maskinen och sétt i gang
med kapningen genom att |ata traet
frammatas manuellt tillsammans
med anordningen for
vinkelkapning.

Om bladet fastnar i arbetsstycket
under bearbetningen ska féljande
utforas:

— stanna maskinen;

koppla bort kontakten fran
uttaget;

lyft upp skyddet;
tabortskenan eller anordningen
for vinkelkapning;

draut arbetsstycket fran sagen.

6.2.1 Val av sagklingan

Kvaliteten och ett korrekt utférande
av kapningen beror direkt pa
sardragen av de blad som valts
och dess tillstand.

Nedan foljer de viktigaste

indikationerna:

1) Anvand blad med en tjocklek
pa 0,5-0,7 mm.

2) Valj tandning enligt den tratyp
som ska behandlas; anvand en
tandning med korta steg for torrt
tra och langa steg for fuktigt tra.
Det ar bra att 6ka steget i for-
hallande till traets hojd.

3) Kontrollera att fogen for sag-
bladet ar helt plant, linjart och i
vinkel.

4) Utfor slipningen sa snart tan-
dernatappar kapningskraften.
5) Nar ingreppet har utforts
rekommenderas det att bladet
skruvas at sa att det inte

sviktar.
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For det utfgres rengjgring,
vedlikehold, reguleringer og/
eller utskiftning av noen deler,
er det obligatorisk & plassere
hovedbryteren pa 0 (null) og

lukke den igjen med en
hengelas; frakople kontakten
fra uttaket.

7.1. KILEREIMER -
UTSKIFTNING OG
SPENNING

Kontroller reimspenningen etter de
10 farste driftstimer.

De regelmessige kontrollene skal
utfgres pa remmen mindst hver 60
arbeidstimer.

Spenn ikke reimene for mye
ettersom lagrene da kan
overbelastes.

For hard spenning gjar atreimene
blir uttayd, overopphetet og raskt
slitte.

Kontroller sagbladets stoppetid
minst en gang i maneden. Dersom
tiden overstiger 10 sekunder, ma
remmen strammes eller skiftes ut
(dersom den er gdelagt) som for-
klart i avsnittene nedenfor.

- Legsne hele bladet med
handtaket B.

- Apne det nederste panelet for &
ha adgang til maskinens drivrem.

- Lasne motorens 4 festeskruer A;
i dette tilstand kan du stramme
remmen ved & dreie skruen C;
for & skifte den ut, skal du ga
frem pa fglgende mate:

- lgsne skruen C helt;

- fiern sagbladet fra det undre
balansehjulet;

- fjern remmen fra trinsenes
apninger og fiern den;

- monter den nye remmen pa
samme mate.

| AOBS! |
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Innan moment fér rengdring,
underhadll, installning och/eller
utbyte av nagon del utfors pa
maskinen maste
huvudstrémbrytare stallas i
lage O (noll) och Idsas med ett
hanglas; koppla bort kontakten
fran uttaget.

7.1. KILREMMAR -UTBYTE
OCH SPANNING

Kontrolleraremspénningen efter de
forsta 10 driftstimmarna.

Regelbundna kontroller ska utféras
paremmen minst var 60:de timme.

Spann inte remmarna for mycket
eftersom lagren da kan
Overbelastas.

For hard spanning gor attremmarna
blir uttdnjda, o6verhettade och
snabbt forslitna.

Kontrollera sagbladets stopptid
minst en gang i manaden. Om
stopptiden 6verskrider 10 sekun-
der ska du spanna eller byta ut
remmen (om den &r forstord) en-
ligt anvisningarnaifoljande avsnitt.

- Lossa bladet helt med hjalp av
rattenB.

- Oppnaden nedre panelen for att
komma at maskinens
transmissionsrem.

- Lossa pa motorns 4 fastskruvar
A; i detta tillstand ar det mojligt
att spdnna remmen genom att
skruva pa skruv C; for att byta
ut skruven, ska du fdlja
nedanstaende procedur:

- lossa helt pa skruv C;

- ta bort sagbladet frAn det undre
balanshjulet;

- ta bort remmen fran trissornas
Oppningar och dra ut den;

- pa samma satt ska du montera
tillbaka den nya remmen.
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Nar remmen er strammet ma
motorens 4 festeskruer skrues fast
igjen.

Tilbakestill maskineniopprinngelig
tilstand (regular sagbladet som er
vist i kap. 5).

Kontroller stoppetiden igjen etter
utfgrt regulering.

7.2. SLIPING OG
VEDLIKEHOLD AV

SAGBLADET

L;ijh\ OBS ! \

Handter sagbladet ved & bruke
vernehansker.

Konstant vedlikehold og korrekt
bruk av sagbladet pavirker direkt
bearbeidelsens kvalite' og
hastighet.

Utfgr slipingsprosedyren av
tennene regelmessig, sa snart
bladet blir slgv eller utfgr kuttingen
med vanskelighet.

Slipingsprosedyren skal utfgres av
kvalifisert personal.

Kontroller eventuelt naerveer av
skadde eller gdelagte tenner.

Utfgr indikasjoner for valg av
bladtype som er angitt i kap. 6.

73.  KONTROLLAV

SIKKERHETSANORDNINGENE

Maskinens sikkerhet er avhengig
av effektiviteten til sikkerhets-
anordningene som brukes.

Hver 2. uke, skal du kontrollere at
sikkerhetsanordningene som er
beskrevetikap. 2 fungerer korrekt
(se fig.2, mikrodgr A, bladvern B,
stopptast C).
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Dra at motorns 4 lasskruvar nar
spannmomentet ar klart.

Stallin maskinenidet ursprungliga
forhallandet igen (reglera
sagklingan pa det satt som
indikeras i kap.5).

Kontrollera ater stopptiden efterin-
stallningen.

7.2. SLIPNING OCH
UNDERHALL AV

SAGBLADET

\ /A\ OBS ! \

Hantera sagbladet genom att
anvanda skyddshandskar.

Ett konstant underhall och en
korrekt anvandning av sagbladet
paverkar direkt bearbetningens
kvalitet och hastighet.

Utfor slipningen av tdnderna
konstakt s& snart bladet tappar
skarpa eller borjar fa problem med
kapningen.

Slipningsoperationen ska utféras
av kvalificerad personal.

Kontrollera en eventuell narvaro av
skadade eller sprucknaténder.

Folj indikationerna fér val av
bladtyp som anges i kap. 6.

73.  KONTROLLAV

SAKERHETSANORDNINGAR

Maskinens sékerhet &ar direkt
beroende av de anvanda
sékerhetsanordningarnas effektiva
funktion.

Var annan vecka, ska du
kontrollera att
sdkerhetsanordningarna som
beskrivits i kap. 2 fungerar korrekt
(se fig. 2, mikroddrren A,
bladskyddet B, stopptangent C).
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7.4. GENERELLRENGJZRING

Svinghjulenes gummi ma hele
tiden holdes rene for a unnga
ubalanse og vibrasjoner under
arbeidet.

Etter hver arbeidssyklus ma
maskinen og dens deler rengjares
ngye. Sug opp spon og stey og
fiern eventuelle harpiksrester.

Kontroller regelmessig at
bladrengjgringsskiven A (fig.3) er
hel og skift den ut hvis ngdvendig;
denne delen rengjgr bladet og
forbedrer transporten av sagflis
mot oppsugsapningen.

7.5. GENERELL SMZRING

Rengjor alle maskinens bevege-
lige koplinger ukentlig og smgr dem
inn med et tynt lag med olje og
fett.

Beskytte alle reimer og reimskiver
for & unnga event. nedsmussing
med smgreolje.

76.  UTSKIFTNINGOG

KASSERING

Hvis det skulle veere ngdvendig,
ma maskindelene skiftes ut med
produsentens originale deler.

Kasseringen av de utskiftete
delene ma utfares i samsvar med
gjeldende lover i det landet hvor
maskinen brukes.

Utskiftningen av komponentene
krever en spesifikk oppleering og
teknisk kompetanse. Av denne
grunn ma disse operasjonene kun
utfgres av kvalifisert personale for
a unnga skader pa maskinen og
personer.
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ALLMAN RENGORING

Gummit pa svanghjulen ska hela
tiden rengoéras for att undvika
obalans och vibrationer under
bearbetningen.

Rengdr maskinen och samtliga
maskindelar noggrant efter varje
driftcykel. Sug upp span och damm
och ta bort eventuella rester av
kada.

7.4.

Kontrollera regelbundet att blad-
rengdringsskivan ar hel A (fig.3)
och byt eventuellt ut den; speciellt
ska du rengora bladet for att for-
battra transporten av sagspan mot
uppsugningsmynningen.

7.5.  ALLMAN SMORJINING

Utfor en rengdring varje vecka och
smorj maskinens samtliga rorliga
kopplingar med en tunn olje- eller
fetthinna.

Skydda alla remmar och remskivor
for att undvika ev. nedsmutsning
med smdrjolja.

76. BYTEOCHKASSERING

Nar det ar noédvandigt ska delar pa
maskinen endast bytas ut mot
originaldelar.

Kasseringen av utbytta delar ska
utféras i enlighet med
anvandarlandets gallande
miljélagstiftning.

Bytet av komponenter kraver en
viss utbildning och teknisk
kompetens. Av den anledningen
ska ovannamnda ingrepp utféras
av kvalificerad personal for att
undvika
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8.1. FEIL - ARSAKER -
UTF@RELSER

For hvilken som helst informasjon
eller problem kan du kontakte
forhandleren hvor du bor eller vart
servicesenter (se telefonnummeret
pa side 3).

\ AOBS!

Henvend deg til spesialiserte
teknikere for inngrepene som
skal utferes.

For det utfgres rengjgring,
vedlikehold, reguleringer og/
eller utskiftning av noen deler,
er det obligatorisk & plassere
hovedbryteren pa 0 (null) og
lukke den igjen med en
hengelds; frakople kontakten
fra uttaket.

Feil

MASKINEN STARTER IKKE
VED OPPSTART ELLER DEN
STOPPERUNDERARBEIDETS
GANG

Arsak
1 - Feil pa nettspenningen

2 - Termisk vern A (fig.1) aktivert
pagrunn av:

- en altfor stor absorbering av
strgm pa grunn av galt bruk
av maskinen (altfor tungt ar-
beid i forhold til motorens ka-
pasitet).

- kabelns tverrsnitt er utilstrek-
kelig i forhold til motorns ka-
pasitet (se seksjonen om
elektriske koplinger i Kap.4)

- spenningsfall pa grunn av en

altfor stor lengde pa
nettkabeln.

- elektrisk komponentikortslut-
ning

3 - Sikkerhetsmikrobryteren er
koplet inn.
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8.1. STORNINGAR-
ORSAKER -ATGARDER

For ytterligare information eller vid
problem, vand dig till ndrmaste
aterforsaljare eller till var
serviceverkstad (tfn. pa sid. 3).

| AOBS! |

Ingreppen ska utféras av
specialiserad teknisk personal.
Innan moment fér rengdring,
underhall, installning och/eller
utbyte av nagon del utfors pa
maskinen maste
huvudstrémbrytare stallas i
lage 0 (noll) och Idsas med ett
hanglas; koppla bort kontakten
fran uttaget.

Storning

MASKINENSTARTARINTE
NAR MAN SATTER DEN |
FUNKTIONELLER STANNAR
UNDERARBETET

Orsak
1 - Fel panatspanningen

2 - Nagon termisk skyddsanord-
ning A (fig. 1) har ingripit pa
grund av:

- alltfér hoég stromabsorption
beroende pa felaktigt bruk av
maskinen (for tungt arbete i
forhallande till motorns effekt).

- kabel med alltfor litet tvarsnitt
i forhallande till motorns ef-
fekt (se hanvisningar till elek-
trisk anslutning i kap.4).

- spanningsfall pa grund av allt-
for lang matningskabel.

- kortslutning i nagon elektrisk
anordning.

3-Inkopplad sakerhetsmikro-
brytare.
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Utfarelser

1- Test om alle 3 fasene L er
under spenning (fig. 2).

2 - Lgs problemet, vent til varmen
gatt ner og utfer siden oppstart
av maskinen.

3 - Kontroller lukkingen av den
@gvre og undre dgren.

Feil

SAGBLADETHAR SPREKK|
HZYDE MED TENNENE

Arsak
1 - Bladets tykkelse er altfor stor

2 - Tennene passer ikke til arbeidet
du skal utfgre

3 - Slipeprosedyren er ikke utfart
korrekt

4 - Balansehjulenes gummering er
gdelagt

5 - Galregulering av bladet

Utfarelser

1 - Vi anbefaler deg a bruke blad
med en tykkelse pa 0,5 - 0,7
mm.

2 - Kontroller indikasjonene for valg
av blad, som er angitt i kap.6

3 - Kontroller at tennene ikke blir
altfor varme under
slipeprosedyren; overhetning
far til en herdingseffekt som
gjer bladet hard og gmtalig
(utsatt for sprekk/gdeleggelse).

4 - Ta kontakt med vart service-
senter (se telefonnummeret pa
side 3).

5 - Regular sagbladet som er vist i
kap.5.
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SVENSKA B

Atgérder

1 -Prova om alla 3 faserna L ar
under spanning (fig. 2).

2 - Atgarda orsaken, véntaftills den
termiska skyddsanordningen
svalnat och starta sedan ma-
skinen pa nytt.

3 - Kontrollera stangningen den
Ovre och undre dorren.

Storning

SAGBLADET
SPRICKER | HOJD MED
TANDERNA

Orsak
1 - Bladets tjocklek &r alltfor stort

2 - Tanderna passar inte till det
arbete som ska utforas

3 - Slipningen har inte utforts
korrekt

4 - Balanshjulens gummering &r
forstord

5 - Felaktig reglering av bladet

Atgérder

1 - Vi rader dig att anvanda blad
med en tjocklek pa 0,5 - 0,7
mm.

2 - Kontrolleraindikationerna for att
valja blad som anges i kap. 6

3 - Kontrollera att tdnderna inte blir
alltfér heta under slipningen;
Overupphettning leder till en
hérdning som gor bladet hardare
och bréckligare (det blir utsatt
for sprickor/brott).

4 -vand dig till var serviceverk-
stad (tfn. pa sid. 3).

5 - Reglera sagbladet som angesi
kap. 5.



